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Vakuumverpackungsmaschine zur Herstellung versiegelter 

Packungen 



Die Erfindung betrifft eine Vakuumvefpackungsmaschine zur 
Herstellung versiegelter Packungen, mit wenigstens einer 
Arbeitsstation aus einem Werkzeugoberteil und einem Werk- 
zeugunterteil, die gegeneinander eine Relativbewegung 
ausfUhren konnen, und mit einer Zufuhrungseinrichtung 
fur das Verpackungsmaterial, vobei die Zufiihrung auch 
wahrend der Arbeitstakte der Arbeitsstation kontinuier- 
lich erfolgt. 

Eine derartige Vakuumverpackungsmaschine 1st beispiels- 
weise aus der DT-OS 2 301 217 bekannt. Bei der bekannten 
Vakuumverpackungsmaschine sind die. Arbeitsstationen auf 
Wagen angeordnet, die auf zwei mit dem Rahmen befestig- 
ten stationaren Wellen hin- und herbewegt werden. Das 
Werkzeugoberteil und das Werkzeugunterteil werden Uber 
Nockeneinrichtungen und einen zugehorigen Hebelmechanis- 
mus auieinander zu- bzw. voneinander wegbewegt. Das 
Schlieflen der Arbeitsstationen erfolgt im Totpunkt des 
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Hebelmechanismus. . 

Aufgabe der Erfindung 1st es, eine Vakuumverpackungsmaschine 
der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die ohne die 
Nockeneinrichtung und den Hebelmechanismus auskommt. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vakuumverpackungsmaschine 
der eingangs beschriebenen Art gelost, die gemaB der Er- 
findung dadurch gekennzeichnet ist, daB die Arbeitsstation 
Uber eine von dem Maschinenrahmeh getragene und gegen die- 
sen linear hin- und herbewegbare Stange mit dem Rahmen ver- 
bunden ist und die Stange eine Einrichtung aufweist, Uber 
die die ZufUhrungseinrichtung bei Bewegung der Stange an- 
treibbar ist. 

In einer besonderen AusfUhrungsform wird die Stange von 
einem mit dem Rahmen verbundenen Vorschubzylinder hin- 
und herbewegt. 

Nach einer besonderen AusfUhrungsform ist die Vakuumver- 
packungsmaschine dadurch gekennzeichnet, daB die Stange mit 
einem ersten und einem 'zweiten Rad in Eingriff steht und das 
erste Rad Uber einen Freilauf mit einem die ZufUhrungs ein- 
richtung antreibenden ersten Antriebsrad und das zweite 
Rad Uber einen Freilauf mit einem die ZufUhrungseinrich- 
tung antreibenden zweiten Antriebsrad so gekoppelt sind, 
daB die ZufUhrungseinrichtung Uber das erste Antriebsrad 
bei Hinbewegung der Stange und Uber das zweite Antriebs- 
rad bei RUckbewegung der Stange angetrieben wird. 

Weitere Merkmale und Zweckmafigkeiten der Erf indunjg er- 
geben sich aus der Beschreibung von AusfUhrungsbei- 
spielen anhand der Figuren. Von den Figuren zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer AusfUhrungsform 

einer Vakuumverpackungsmaschine, bei der die 
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eine Seitenwand abgenommen 1st und die Arbeit s- 
stationen im Schnitt dargestellt sind; und 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Vakuumverpackungs- 
mas chine der in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungs- 
form entlang der Linie II-II. 

Die gezeigte Ausflihrungsform einer Vakuumverpackungsma- 
schine weist einen Maschinenrahmen 4, 25 auf , von dem die 
dem Betrachter zugewandte Seite 25 zur Verdeutlichung weg- 
gelassen ist. Ober Gleitlager 26, 27, 28 sind Stangen 5, 18 
mit dem Maschinenrahmen 4, 25 und gegen diesen hin- und her- 
schiebbar verbunden. Die Stangen 5, 18 werden von einer Vor- 
schubzylindereinrichtung 11 aus einem Zylinder 12, einem 
Kolben 13, einer Kolbenstange 14 und einem mit den Stangen 
festverbundenen Verbindungsglied 15 relativ zum Maschinen- 
rahmen hin- und herbewegt. 

Die Stangen tragen Arbeitsstationen 1, 2, 3. Die Arbeits- 
stationen sind in dem dargestellten Ausftihrungsbeispiel in 
der am besten aus Figur 2 zu ersehenden Weise uber Klemm- 
verbindungen 29, 30, 31, 32 mit den Stangen verbunden. 

Bei den drei in dem AusfUhrungsbeispiel in Figur 1 gezeig- 
ten Arbeitsstationen handelt es sich urn die Tief ziehstation 1 
die Vakuumstation 2, die Schneidestation 3. Der Aufbau einer 
erf indungsgemaflen AusfUhrung einer Arbeits station ist am be- 
sten in Figur 2 zu erkennen, in der die Vakuumstation 2 
schematisch im Schnitt dargestellt ist. Die Arbeits station 
weist ein Werkzeugoberteil 21 und ein Werkzeugunterteil 22 
auf. Das Werkzeugoberteil 21 bildet mit zwei Seitenwanden 
19, 20 und einem Joch 23 einen festen'Rahmen. An den Sei- 
tenwanden 19, 20 sind in H5he der Stangen 5, 18 auf der 
Innenseite des Rahmens Klemmen 29, 32 fest mit den Seiten- 
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wanderi verbunden. Die Klemmen wiederum sind Uber eine 
Klemmverbindung fest mit den Stangen 5, 18 verbunden, wo- 
durch der Rahmen von den Stangen getragen und bei einer 
Hin- und Herbewegung der Stangen relativ zum Maschinen- 
rahmen 4, 25 hin- und herbewegt wird. 

Unterhalb des Werkzeugoberteiles 21 ist das Werkzeugunter- 
teil 22 vorgesehen. Das Werkzeugunterteil 22 wird von einer 
Kolben-Zylindereinrichtung 24 aus Zylinder 33, Kolben 34, 
Kolbenstange 35 und einer Hubplatte 36 relativ zum Werk- 
zeugoberteil hin- und herbewegt. Das Werkzeugoberteil 21 
und das Werkzeugunterteil 22 bilden die Vakuumkammer . Die 
Kammer ist in Ublicher Weise Uber nichtdargestellte Ver- 
bindungsleitungen mit einer Vakuumpumpe verbunden. Die 
Kolben-Zylindereinrichtung 24 ist mit einer nichtgezeig- 
ten Hydraulikleitung verbunden. 

Durch Betatigen der Kolben-Zylindereinrichtung 24 wird die 
Vakuumstation ge<5ffnet bzw. geschlossen. Die Hub- und 
SchlieBkraft wirkt dabei nur auf den Rahmen aus den Sei- 
tenteilen 19, 20, dem Werkzeugoberteil 21 und dem Joch 23, 
nicht aber auf den Maschinenrahmen. Dadurch wird die Sta- 
bilitat der Maschihe wesentlich erhSht. 

Im folgenden wird die Verbindung zwischen den Stangen 5, 18 
und der ZufUhrungseinrichtung 10 anhand der Figur 1 beschrie 
ben. Die ZufUhrungseinrichtung besteht in dem Ausftihruhgs- 
beispiel aus einem Kettenpaar 10, 10 1 (Figur 2). Die in 
Figur 1 gezeigte Kette 10 wird Uber freilaufende FUhrungs- 
kettenrader 39, 40 und Uber Zahnrader 7, 9 auf einer ge- 
schlossenen Bahn gefUhrt. Die ZahnrMder sind Jewells auf 
in den Maschinenrahmen gelagerten Well en 41 , 42, 43, 44 ge- 
lagert . 
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Die Stange 5 weist an ihrem den Zahnrsldfern 7 und 9 zuge- 
wandten Ende eine obere und eine untere Zahnstange 16, 17 
auf. Ifi dem Ausfuhrungsbeispiel sind die beiden Zahnstangen 
als eine eine Einheit bildende Doppelzahnstange ausgebil- 
det. Die Zahnstangen befinden sich mit teilweise hinter den 
teils gebrochen dargestellten Zahnradern 7, 9 zu erkennen- 
den ersten und zweiten Zahnradern 6 f 8 in Eingriff. Das 
erste untenliegende Zahnrad 8 ist Uber einen Freilauf so 
mit dem Zahnrad 9 verbunden, da3 bei einer Bewegxxng der 
Stange 5 nach links das Zahnrad 9 in der durch den Pfeil 45 
gezeigten Richtung angetrieben, bei einer Bewegung der Stan- 
ge 5 in entgegengesetzter Richtung aber nicht angetrieben 
wird. Das obenliegende zweite Zahnrad 6 ist liber einen Frei- 
lauf mit dem Zahnrad 7 so verbunden, daB das Zahnrad bei 
einer Bewegung der Stange 5 und damit der mit dieser fest- 
verbundenen Zahnstange 16 nach rechts das Zahnrad 7 in der 
durch den Pfeil 46 angezeigten Richtung antreibt, nicht 
aber bei einer Bewegung der Stange 5 nach links. Auf diese 
Weise wird bei der durch die Kolberi-Zylindereinrichtung 11 
erzeugten linearen Hin- und Herbewegung der Stange 5 die 
Kette 10 kontinuierlich angetrieben, 

Der gleiche in Figur 1 fUr die Stange 5 xmd die Kette 10 
beschriebene Mechanismus ist auch fttr die Stange 18 und die 
Kette 10 f vorgesehen. Es soil auch noch darauf hingewiesen 
werden, dafl der Vorschubzylinder 11 tiber entsprechende nicht- 
dargestellte Leittingen mit einer Druckmittelquelle verbunden 
ist. Ferner sei ausdrlicklich darauf hingewiesen, daB die Ar- 
beitsstationen 1 und 3 vom Prinzip her den gleichen Aufbau 
wie die in Figur 2 gezeigte Arbeitsstation aufweisen. Sie 
bestehen ebenfalls aus einem Werkzeugoberteil, welches mit 
SeitenwSnden und einem Joch einen Rahiiien bildet, und einem 
Werkzeugunterteil, welches Uber eine Kolben-Zylindereinrich- 
tung, die im Joch befestigt 1st, relativ zum Werkzeugoberteil 
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hin- irnd herbewegt wird. Die Kolben-Zylindereinheit 1st 
Jewells mit einer Druckmittelzufuhr verbunden. 

Die Maschine arbeitet in der Weise, daS die Packstoffbahn 
in der in Figur 1 gezeigten Darstellung von rechts kommend 
von den FUhrungsketten 10, 10' auf beiden Seiten ergriffen 
und in kontinuierlicher Bewegung bei Hin- und Herbewegiing 
der Stangen 5, 18 nach links geftihrt wird. Im erst en Ar- 
beitstakt werden die Stangen 5, 18 nach rechts zurtickge- 
flihrt. Dabei sind die Werkzeugunterteile in die geSffnete 
Stellung nach unten abgesenkt. In der rechten Endstellung 
der Stangen 5, 18 werden die Werkzeugunterteile durch die 
Kolben-Zylindereinrichtungen nach oben bewegt und die Werk- 
zeuge geschlossen. Gleichzeitig bewegen sich dann die Werk- 
zeuge 1, 2, 3 in geschlossener Stellung mit der durch die 
Ketten 10, 10' gefUhrten Materialbahn von rechts nach links. 
WMhrend dieser Bewegungsphase werden in Station 1 die Behal- 
ter tiefgezogen, in Station 2 findet die eigentliche Vakuum- 
verpackung (Erzeugen des Vakuums, VerschweiBen der Rander 
der Verpackung aus Ober- und Unterbahn) und in Station 3 das 
Trennen der nebeneinander angeordneten Packungen statt. An 
dem in der Figur 1 auf der linken Seite liegenden Ende des 
Bewegungsweges der Stangen 5, 18 werden die Werkzeuge durch 
Absenken der Unterteile geSffnet. Dadurch kSnnen die Ar- 
beitsstationen relativ zur Materialbahn frei bewegt werden. 
Durch die anschlieBende RUckwSrtsbewegung der Stangen 5, 18 
nach rechts werden die Arbeitsstationen in die Ausgangsstel^ 
lung zurtick bewegt, und der Arbeitsgang kann von neuem be- 
ginnen. Die Lange des Bewegungsweges der Stangen 5, 18 wird 
dabei so gewahlt, dafi von der Freigabe der Materialbahn - 
durch die Arbeitsstationen am linken Totpunkt des Bewegungs- 
weges der Stange bis zum rechten Totpunkt des Bewegungswe- 
ges der Stangen die Materialbahn gerade urn so viel weiter- 
bewegt wird, daG die Arbeitsstationen das Jewells noch nicht 
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verarbeitete Material erfassen. Dabei kann die Lange des 
Hin- und Herbewegungsweges der Stangen durch Steuerung der 
Druckmittelzufuhr zu der Vorschubeinrichtung 11 eingestellt 
werden. 

In einer zweckmaGigen Ausfiihrungsf orm ist die Vorschub- 
einrichtung 11 in der Mitte zwischen den beiden Stangen 5, 
18 so angebracht, daS sie uber das Verb indungs element 15 
mit beiden Stangen 5, 18 in Verbindung steht und so die 
Stangen gleichzeitig bewegt. 

Der Abstand der Arbeitsstationen 1,2, 3 zueinander kann 
verandert werden, indem die Klemmverbindungen 29, 32 ge- 
lockert und die Rahmen aus Werkzeugoberteil, Seitenwanden 
und Joch relativ zu den Stangen verschoben werden. Auch bei 
Verschiebung der Arbeitsstationen auf diese Weise bleiben 
die Werkzeuge mittig zu den aus den Seitenwanden J 9, 20 
und dem Joch 23 gebildeten Werkzeugtrager angeordnet. Dar 
durch wird die Stabilitat der Arbeitsstationen erhSht. 
Durch die Verschiebung der Arbeitsstationen gegeneinander 
wird es moglich, den Abstand der Werkzeugstationen jeweils 
einem bestimmten Rapport anzupassen. 
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PatentansprUche 



(^J Vakuumverpackungsmaschine zur Herstellung versiegelter 
Packungen mit wenlgstens einer Arbeitsstation aus einem 
Werkzeugoberteil und einem Werkzeugunterteil, die gegen- 
einander eine Relativbewegung ausfUhren kbnnen, und mit 
einer ZufUhrungseinrichtung fUr das Verpackungsmaterial , 
wobei die Zuflihrung auch wahrend der Arbeit stakte der Ar- 
beitsstation kontinuierlich erfolgt, dadurch gekennzeich- 
net, dafl 

die Arbeitsstation (1, 2, 3) Uber eine von dem Maschlnen- 
rahmen (4, 25) getragene und gegen diesen linear hin- 
und herbewegbare Stange (5) mit dem Rahmen (4, 25) ver- 
bunden ist und die Stange (5) eine Einrichtung (6, 7; 
8, 9) aufweist, Uber die die ZufUhrungs einrichtung (10, 10 
bei Bewegung der Stange (5) antreibbar ist. 

2. Vakuumverpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da0 die Stange (5) von einem mit dem Rahmen 
(4 t . 25) verbundenen Vorschubzylinder (11) hin- und herbe- 
wegbar ist. 

3. Vakuumverpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, da6 die Stange (5) mit einem ersten 
und einem zweiten Rad (8, 6) in Eingriff steht und dafl das 
erste Rad. (8) Uber einen Freilauf mit einem die Zuftihrungs- 
einrichtung (10) antreibenden ersten Antriebsrad (9) und 
das aeite Rad (6) Uber einen Freilauf mit einem die Zu- 
fUhrungseinrichtung (10) antreibenden zweiten Antriebs- 
rad (7) so gekoppeltsind, dafl die ZufUhrungseinrichtung 
(10) Uber das erste Antriebsrad (9) bei Hinbewegung der 
Stange (5) und Uber das zweite Antriebsrad (7) bei RUckbe- 
wegung der Stange (5) antreibbar ist. 
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4. Vakuumverpackungsmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, da3 die Rader (6, 8) mit an der Stange 
(5) befestigten Zahnstangen (16, 17) in Eingriff stehen- 
de Zahnrader und die Antriebsrader (7, 9) mit der als 
ein Kettenpaar (10, 10 1 ) ausgebildeten Zuflihrungseinrich- 
tung in Eingriff stehende Kettenrader sind . 

5. Vakuumverpackungsmaschine nach einem der Ansprliche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl eine zweite, zur er~ 
sten parallele Stange (18) vorgesehen ist. 

6. Vakuumverpackungsmaschine nach einem der Ansprtiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl die Stangen (5,18) 
Uber mit diesen verbundene SeitenwsLnde (19, 20) mit einem 
der Werkzeugteile (21) verbunden sind. 

7. Vakuumverpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zweite Werkzeugteil (22) mit einem 
die Seitenwande (19, 20) verbindenden Joch (23) verbunden 
ist. 

8. Vakuumverpackungsmaschine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl das zweite Werkzeugteil (22) liber eine 
Kolben-Zylindereinrichtung (24; 33, 34, 35) mit dem Joch = 
(23) verbunden ist. 

9. Vakuumverpackungsmaschine nach einem der Ansprliche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, dafl vrenigstens zwei Arbeits- 
stationen (1, 2) vorgesehen sind, 

10. Vakuu mverpackungsmaschine nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Abstand der Stationen (1, 2, 3) 
relativ zueinander einstellbar ist. 
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